
Алмазный инструмент 
Предельное заполнение 
ал мазом всего объёма 
инструмента 



Скорость процедуры 

Ресурс 

Описание преимуществ 

артикул 119 

018 

абразивность ■ 

152 

018 

• 
• 

бор Мондлит бор гальваника 

Стабильность режущих свойств 

Меньше нагрев 

Контроль за износом бора, отсутствие риска 
облысения 

артикул 131 

016 

абразивность
■

■ 

Параметр 

141 

016 

• 
• 

Скорость процедуры 

Ресурс 

Описание преимуществ 

142 

016 

• 
• 

198 

018 

• 
• 

199 

106 

• 
• 

199 

025 

• 
• 

200 

023 

• 
• 

Стабильность режущих свойств 

Меньше нагрев 

277 

018 

• 
• 

Контроль за износом бора, отсутствие риска 

облысения 

277 

023 

•
• 



а 

артикул 303 

060 

абразивность ■

а - рассечение 

304 

040 

• 

304 

050 

• 

ь 

027 304 

026 021 

• • 
• 

с 

199 

025 

• 

204 

041.080 

104 

041.100 

с - предварительное снятие керамического слоя 
Ь - подрезка придесневой области d - дополнительная разрезка толстых слоёв металла 

304.020 

артикул 

303.060 

1 линза 0 6,0 мм 

-до 50 металлокерамических коронок

Подрезание 
края коронки 

бор МонАлит 

Скорость процедуры 

Ресурс 

артикул 

304.040 

1 линза 0 4,0 мм 

-до 200 штампованных коронок

бор гальваника 

Большая стабильность режущих свойств 

Описание преимуществ Надёжность 
Удобство 

артикул 131 

016 

абразивность ■ 
• 

141 

016 

• 
• 

142 

016 

• 
• 

артикул 

277.023 

• 
• 

198 

018 

• 
• 

199 

116 

• 
• 

199 

025 

• 
• 

200 

023 

• 
• 

249 

030 

• 
• 

277 

018 

• 
• 

артикул 

249.030 

• 
• 

277 

023 

• 
• 

Обработка 

режущего края 
Обработка небной 

Параметр 

Скорость процедуры 

Ресурс 

Описание преимуществ 

Большая стабильность режущих свойств 
Надёжность 

Высокое качество поверхности, не ребуется 



артикул 001 110 

018 016 

абразивность • • 
• • 

Параметр 

Скорость процедуры 

Ресурс 

111 141 142 196 198 277 

016 016 016 018 018 023 

• • • • • • 
• • • • • • 

Удаление 

остатков 

цемента 

277.023 

бор МонАлит 
бор гальваника 

Большая стабильность режущих свойств 

Ровность и качество поверхности 

Универсальность 

Совмещение окончательной обработки 

Описание преимуществ с полировкой 

Возможность надёжно обработать все переходы 

между дентимом, эмалью и искуссутвенным 

материалом всех видов 

Повышение качества слепков и моделей 



артикул 

абразивность 

Скорость процедуры 

Ресурс 

Описание преимуществ 

040 040 040 040 040 

028 032 036 046 050 

• • • • • 

бор МонАлит бор гальваника 

Большая стабильность режущих свойств 
Отсутствие риска сколов 

артикул 001 001 

016 018 

абразивность • • 
• • 

• Раскрытие пульповой камеры
• Раскрытие кариозной полости
• Трепаниция коронок

(шар диаметром от 1,4 до 3,5 мм)

Параметр 

.. 
... 

С! 
...

С1 
С1 

Скорость процедуры 

Ресурс 

• in 
-с-, 

• С!
...

С1 
С1 

001 152 227 

020 018 018 

• • • 
• • • 

• Создание трепанационных отвертий в зубе
• Удаление старых металлических пломб

Описание преимуществ 

Большая стабильность режущих свойств 
Ровность и чистота поверхности 
Отсутствие сколов, отсутствие перегрева 
Снижение вероятности сколов 



артикул 111 

016 

абразивность 

142 171 199 200 

018 015 016 018 

• • • • 
• • • • 

бор МонАлит 

Скорость процедуры 

Ресурс 

200 

023 

• 
• 

237 

015 

• 
• 

249 

030 

• 
• 

277 

018 

• 
• 

277 

023 

• 
• 

бор гальваника 

Большая стабильность режущих свойств 
Описание преимуществ Отсутствие риска сколов 

Ровность поверхности 

499 

018 

• 
• 

артикул 142 

018 

абразивность ■ 

Параметр 

• 

001 

029 

• 
• 

171 199 199 

015 016* 018 

• • • 
• • • 

237 001 

015 

• 
• 

014 

• 
• 

001 

035 

001 

014(L) 

001 

016(L) 

001 

018(L) 

•
• 

•
• 

•
• 

•
• 

001 

016 

• 
• 

001 

018 

• 
• 

001 

025(L) 

001 

020 

• 
• 

001 

029(L) 

Скорость процедуры 

Ресурс 

Большая стабильность режущих свойств 
Универсальность 

Описание преимуществ Надёжность 
Совмещение шлифования и полировки в одной 
процедуре 

001 

025 

• 
• 

001 

035(L) 



артикул 111 

016 

абразивность 
• 

• 

Параметр 

142 

018 

• 
• 

Скорость процедуры 

Ресурс 

171 

015 

•
• 

•
• 

199 

016 

• 
• 

199 

016* 

• 
• 

200 

018 

• 
• 

237 

015 

• 
• 

499 

018 

• 
• 

бор МонАлит бор гальваника 

Большая стабильность режущих свойств 

Ровность поверхности и чистота 

Описание преимуществ Отсутствие риска перегрева 

Контроль за износом бора, отсутствие риска 

облысения 

артикул 171 277 

018 

237 

015 015 

абразивность ■ •
• 

• 
• 

Параметр 

Скорость процедуры 

Ресурс 

• 

бор МонАлит бор гальваника 

Большая стабильность режущих свойств 

Универсальность 

Описание преимуществ Надёжность 

Совмещение шлифования и полировки в одной 

процедуре 

г. Санкт-Петербург, 
наб. Обводного канала д. 14, к. 4 тел. офиса: 

8 (800) 777-94-56
8 (812) 765-05-20
8 (911) 721-86-04 

zakaz@akvastom-group.ru h
ttps://akvastom-group.ru/




